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MF 系 列 蓄 电 池 技 术 说 明 书 
 

一、标准： 

MF 系列阀控密封式铅酸蓄电池符合如下标准： 

1、JIS C 8707-1992     阴极吸收式密封固定型铅酸蓄电池标准 

2、JB/T 8451-96       中华人民共和国机械行业标准 

3、YD/T 799-2002     中华人民共和国通信行业标准 

4、DL/T 637-1997     中华人民共和国电力行业标准 

二、应用范围： 

⑴ 汽车电池及船用起动                ⑺ 办公自动化系统 

⑵ 电器设备、医疗设备及仪器仪表    ⑻ 无线电通讯系统 

⑶ 计算机不间断电源         ⑼ 应急照明 

⑷ 输变电站、开关控制和事故照明   ⑽ 便携式电器及采矿系统 

⑸ 消防、安全及报警监测       ⑾ 交通及航标信号灯 

⑹电话交换机                        （12） 太阳能、风能 

三、主要特点: 

1、免补水、维护简单 

采用特殊设计克服了电池在充电过程中电解失水的现象，电池在使用过程中电液体积和比重

几乎没有变化，因此电池在使用寿命期间完全无需补水，维护简单。 

2、密封安全、安装简单 

电池内没有流动的电液，电池立式、侧卧安装使用均可，无电液渗漏之患，而且在正常充电

过程中电池不会产生酸雾。因此可将电池安装在办公室或配套设备房内，而无需另建专用电池房，

降低工程造价。 

3、使用寿命长 

采用了耐腐性良好的铅钙合金板栅，在 25℃的环境温度下，正常浮充寿命可达 10 年以上。 

4、高功率放电性能好 

采用了内阻值很小的优质极板和玻纤隔板，而且装配较紧，使得电池内阻极小。在-40℃~60℃
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温度范围内进行大电流放电，其输出功率比常规电池可高出 15%左右。 

5、安装使用方便 

电池出厂时已经完全充电，用户拿到电池后即可安装投入使用。 

四、MF 系列蓄电池外形尺寸及其重量参数 

型号 额定电压 

（V） 

额定容

量  

（Ah） 

最大外型尺寸（mm） 
大约重

量 

Kg 

配套螺丝 

（mm） 
备注 长 宽 高 总高 

MF36 12 36 197 128 201 222 11.5    

MF45 12 45 237 128 201 219 13.9   

MF60 12 60 256 170 201 222 18．.   

MF80 12 80 305 174 204 222 23.5   

MF88 12 88 352 175 178 178 24．   

MF90 12 90 352 175 178 178 25.6   

MF100 12 100 330 175 212 235 27．   

MF120 12 120 510 180 225 246 34   

MF150 12 150 510 225 230 252 42．   

MF180 12 180 510 225 230 252 46．   

MF200 12 200 510 265 230 252 48.5   

 

五、蓄电池特性曲线 

1、蓄电池放电曲线 

10 小时率（0.1CA）、5 小时率（0.17CA）、3 小时率（0.25CA）放电终止电压为：10.8V/台；

1 小时率（0.55CA）放电终止电压为：10.5V/台 

电池放电的终止电压最低不超过 9.6V/只，以保证电池不会过放电。 
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2、充电曲线 

蓄电池要求采用恒压限流的充电方式，充电电压在 13.65±0.02V/台范围内，充电设备必须

保持恒定功能且稳压精度小于 1%，充电瞬间的最大电流不超过 0.25C10A。 

 
3、浮充电压与温度的关系曲线： 

环境温度在 25℃时，电池的浮充电压为：13.65±0.1V/台；电池的浮充电压值应随着环境温

度的降低而适量增加，随着环境温度的升高而适量减少，其关系曲线见下图： 

（注明：MF 系列蓄电池都不适宜在 40℃以上的环境中长期使用） 

 
4、容量与温度的关系曲线 
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 蓄电池不同放电率的放电容量值都会随着环境温度的升高而缓慢增加，其关系曲线见下图： 

 

5、蓄电池寿命与温度的关系曲线 

在环境温度 15~25℃且正确使用情况下，MF 系列蓄电池的浮充电使用设计寿命为：5~6 年。

环境温度对电池寿命有很大的影响，当环境温度每升高 10℃，电池寿命约减少 25%。因此为了

延长电池寿命，电池房应安装空调，使室温保持在 15~25℃。 

 

六、电池的安装要求： 
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1、首先应检查蓄电池的包装有无损坏，然后仔细拆开包装逐只检查电池是否完好；并检查

电池出厂日期。 

2、由于电池组的电压较高，安装时应使用绝缘工具并带好绝缘手套，防止电击。 

3、电池应安装在远离热源和可能产生火花（大于 2 米）的地方，安装电池的场所必须有良

好的排风通风条件。如有可能电池室应安装空调器以确保电池运行的环境温度在 15~25℃，使得

电池有较长的使用寿命。 

4、为了便于电池散热，每两只电池之间的间距应在保持 20mm 以上。在电池连接之前，应

以铜丝刷或砂布将极柱的连接表面刷至出现金属光泽。 

5、电池之间的相互连接，极性必须正确，并且要连接十分牢固。电池组连接好后，将电池

组的正极、 负极分别与充电设备的正极、负极相对应连接牢固。然后在连接部位涂抹一层凡士

林。 

6、为使电池组具有长的使用寿命，应采用品质优良的自动限流恒压充电设备，在负载变化

0~100%范围内，充电设备应达到 1%的稳压精度。 

7、电池组安装时要保证电池与地之间绝缘良好。 

七、电池组的使用方法 

序号 步  骤 正   常   情    况 处      理      措     施 

1 
开  路 

电  压 

电 池 的 开 路 电 压 ≥
12.60V/台 

若开路电压≤12.60V/台时，电池组需再充
电：以 14.10±0.1V/台 X 台数的电压恒压充电
24~48 小时（可根据电池电压高低而定） 

2 充  电 

1、浮充总电压：13.65

±0.1V/台 X 台数 

2、电池充电电流最大
不超过 0.25C10A 

当浮充电流小于 0.03CA 时， 可判断电池
基本充足电， 可长期浮充运行。 

3 放  电 

放电电流、时间和终
止电压的参数设定参见：
放电特性曲线 

电池组放电过程中，若发现个别电池的放
电情况异常时，需停止放电，此时电池组需要
均衡充电：以 14.10±0.1V/台 X 台数的电压充
电 16~24 小时。 

4 再充电 
恒压充电电压控制在

14.10±0.1V/台 X 台数。 

电池组放电后需及时进行再充电：以 14.10

±0.1V/台 X 台数的电压恒压充电 16~24 小时。
（可根据电池的放电深度而定） 

5 
循 环 

使 用 

电池循环使用时：充
电电压：14.0～14.5V/台。
(最大电流≤0.2C10) 

当充电电流≤0.03C10A 时，需转换为浮充
电长期充电。 
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6 

浮 充 

 

使 用 

电池浮充总电压需控
制在 13.65±0.1V/台 X 台
数，且浮充电流应≤0.01 

C10A。 

电池使用过程中，在定期检测维护时，当
发现单台浮充电电压超过基准值时或浮充电流
＞0.01 C10A 时，电池组需均衡充电： 以 14.10

±0.1V/台 X 台数的电压恒压充电 16~24 小时，
然后再转为浮充电观察。 

八、电池组的检测、维护 

电池组在正常浮充运行过程中，需作好如下检测与维护，并要求作相应记录： 

频 次 检  测 内 容 基      准 维    护 

每 
月 

检测蓄电池组
浮充总电流和总电
压 

1、浮充总电流≤0.01 

C10A； 

2、浮充总电压：13.65

±0.1V/台×台数 

1、当浮充总电流＞0.01 C10A 时，需对
电池组均衡充电，然后再转为浮充电观
察。（见电池组的使用方法） 

2、当浮充总电压超标时需调整到基准
值 

每 
季 
度 

检测蓄电池组
每台电池的浮充电
压 

每台电池浮充电为： 
13.00~15.00V（1年内） 
13.20~14.00V（1年后） 

   当电池浮充电压超标时，需对电池组
进行均衡充电，然后再转为浮充电观察。
（见电池的使用方法） 

每 
半 
年 

1、检查电池外观
以及电池外表温度 
2、检查电池端子

螺丝有无松动、锈
蚀现象 

1、电池外观正常、外
表温度正常。 
2、螺丝连接牢固、无

锈蚀现象 

1、发现异常先确认其造成原因，若
是质量问题则通知厂家 

2、拧紧端子螺丝，除锈蚀并用凡士
林涂抹保护 

每 
 
年 

蓄电池组放电
检查 

以 10HR放电率电流
（0.1 C10A）放电 3 小
时，电池放电终止电压
大于 11.4 V/台。 

低于基准值时可对电池组进行均衡
充电,再转入浮充电观察,（方法见电池
组的使用方法） 

九、蓄电池使用注意事项： 

1、不得企图拆卸和组装电池，若因机械损坏电池致使硫酸沾到了皮肤或衣服上，立即用清水

清洗，如果溅入眼睛，要尽快用大量的清水冲洗并立即找医生治疗。 

2、不得将不同厂家的电池或新旧程度相差很大的电池混合在一组电池中使用，否则可能会导

致电池的损坏。 

3、最好不要将电池并联进行充放电，否则可能会缩短电池使用寿命。 

4、如果电池需要储存，应先将电池充足电后再与充电设备分离，然后将电池储存在阴凉 干燥、

通风、清洁的地方。 

5、不要使用有机溶剂而可用肥皂水清洁电池，使用的抹布（棉布类）应柔软干净，不得使用

可能产生静电的抹布（如化纤类）擦拭蓄电池以免发生意外。 

6、电池在火中可能发生爆炸，不得将电池丢进火中。如果由于某种原因而引起电池发生起火、

爆炸时，必须使用干粉灭火器（ABC 干粉）。 

7、使用后的报废电池不应乱丢，而应交回电池经销商作再生回收。 


